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INSTRUCCIONES

REGULADORES CONFIGURABLES SERIE LC-1000
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Rogamos lean Esta es una hoja resumida de como usar

I estas instrucciones la Serie LC-1000. Para una explicacion I
I antes de manipular completa ver el Manual de Usuario en I
L el aparato PDF en www.desin.com r

1. INTRODUCCION

Familia de controladores digitales, configurables desde su propio teclado,
disponibles en varios formatos requeridos habitualmente en control de
procesos.

2. INSTALACION

2.1 PRECAUCIONES DE MONTAJE

- Evitar focos intensos de luz frontalmente.

- Buscar una situacién exenta de vapores corrosivos, goteo, humedad,
temperaturas superiores a 50 °C / 125 °F, grandes vibraciones, etc.

- Alejar, también, de focos de radiacion electromagnéticos, radiofrecuencia,
microondas, alta tension, etc.
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2.2 MONTAJE, MEDIDAS Y ORIFICIO EN PANEL

LC-1100 LC-1200 LC-1300 LC-1400
45x457, 90x45 1 45x90 " 90x90 "
1.8x18'0 35x1875° 18x3.507 35x35°%2

La fijacién se efectla conlas bridas adjuntas. El grosor del panel debera
serde 0,8a2mm. (0,03a0,08in.)

‘ 3. CONEXIONADO

3.1 PRECAUCIONES DE CONEXIONADO

Antes de conectar a la red o entradas y salidas, examinar bien los datos de la
etiqueta de caracteristicas.

Una instalacion inadecuada, dejaré al aparato expuesto a transitorios y
parasitos de red que produciran frecuentes cortes en el display, con presen-
tacion momentanea del mensaje de inicializaciéon [ PT ] [600.0].

Para evitar problemas de paradas los aparatos disponen de un mecanismo de
proteccion (Watchdog) que restablecera el estado de funcionamiento normal
inmediatamente después de la perturbacion.

Para cualquier duda al respecto, consultar a su distribuidor.

CONEXION A LA RED

e La alimentacion 85...265 Vac debe
ser lo mas directa posible desde la
acometida general, con distribucion
en estrella, (evitar la union
consecutiva de varios aparatos).

e Evitar la alimentacion de las bobinas
de los relés, contactores, etc., por la
misma linea que los instrumentos.

e Enelcasode unared muy perturba-
da (debido a unidades de potencia,
tiristores por ejemplo), alimentar la parte de instrumentacion por medio de un
transformador de aislamiento, con la pantalla unida a tierra.

CONEXION AL CAPTADOR, ENTRADA DE LA MEDIDA

e Separar fisicamente en todo el recorrido, las lineas de sefial (mV, Pt 100,
4-20 mA) de las lineas de potencia o de mando de relés, contactores,
servomotores, actuadores, etc. (Utilizar bandejas o conducciones
diferentes e independientes).

e Para grandes longitudes de cable de sefal, utilizar cables con hilos
trenzados y apantallados.

en serie

en estrella
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IMPORTANTE: Lapantalladebe estar obligatoriamente unidaatierra
en un solo punto y en el lado de larecepcion de la sefial, es decir, en
un borne de tierra cerca del instrumento.

e Entrada Termopar: Usar cable de extensiéon o compensacion HASTA LOS
MISMOS BORNES DEL APARATO, observando su polaridad.

o Entrada Pt 100: Usar cable de 3 hilos para compensar las influencias de las
resistencias parasitas del cable de cobre (seccion 1,5 mm? ¢ 0.06 in?).

e Entrada mV: Usar cable de cobre-cobre de 1,5 mm? é 0.06 in? de seccioén.

e Entrada mA: Usar cable de cobre-cobre de 1,5 mm? ¢
0.06 in? de seccion, respetando la polaridad y afiadiendo

ATENCION: La falta del shunt permite la entrada directa de 24 Vdc de
alimentacion del bucle 0...4-20 mA, dafando el circuito de entrada.

Respetar la polaridad.
en paralelo con los bornes un shunt de 500 Q. E

TOMA DE TIERRA

e Encasode disponer de ella, las mallas de los cables apantallados deben unirse
en estrella en un mismo punto de la instalaciéon (masa metélica), con un
conductor de la misma seccion que los hilos de la alimentacion o comunicacion.

Puesta a tierra de las pantallas ?‘
el

Puesta a tierra de las lineas de comunicacion.
Unir sélo un extremo de la pantalla. No unir el
resto de pantallas entre instrumentos.
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Conexion de las pantallas

3.2 CONEXIONADO DEL LC-1100
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3.2 CONEXIONADO DEL LC-1100 (continuacion)

; _ Alimentacién de red: 85...265 Vac

4 Salida YSP Alarma 6 Regulaciéon PID
5 Relé (SPST) 3 A a 250 V

2 Salida ALT Alarma

3 Relé (SPST) 3 A a 250 V

8

9 ﬁ Enfrada de senal RTD: Pt 100 (3 hilos)
10

9 + - . .
10 :} N Enfrada de senal TP: T, E, J, K, R, S6 B
7 - + | Enfrada de senal 0...10V

10| - j — | Entrada 0...4-20 mA con shunt 500 Q (no incluido)

3.3 CONEXIONADO DE LC-1200 LC-1300 Y LC-1400

MUY IMPORTANTE: Comprobar que la sefial a medir y su rango son las
mismas que se indican en la etiqueta adhesiva de caracteristicas.

mA-V

Aloos
R

1 _ Alimentacién de red: 85...265 Vac

3 Salida YSP Alarma é Regulaciéon PID
4 Relé (SPST) 3 A a 250 V

5 Salida AL1 Alarma

6 Relé (SPST) 3 A a 250 V

8

9 ﬁ Enfrada de senal RTD: Pt 100 (3 hilos)
10

9 + - . .
10 :} -~ Enfrada de senal TP: T, E, J, K, R, S6 B
7 - +| Enfrada de senal 0...10V

10 = j — | Entrada 0...4-20 mA con shunt 500 Q (no incluido)

4. DESCRIPCION DEL FRON

LC-1200

LC-1300 LC-1400

[ Indicador de la MEDIDA REAL del proceso y MENSAJES en configuracién.
[J Indicador SP Consigna y valor de los PARAMETROS en configuracion.
[J Ysp piloto o pilotos led del estado de la REGULACION SP (Setpoint).
[] AT piloto led de AUTOTUNING. Parpadea cuando esta operando.
[] Y1 piloto led de ALARMA 1. Encendido cuando esta activada.
[1 Y2 piloto led de ALARMA 2 (solo si la opcién esta habilitada).
[] & Tecla de MENU y VALIDACION de dato.

Permite acceder a PARAMETROS y CONFIGURACION.
[0 &« Tecla DESPLAZAMIENTO.

Desplaza la posicion del digito o cédigo seleccionado.
[] ¢ Tecla DECREMENTO.

Disminuye el valor del digito o cédigo seleccionado.

[0 A Tecla INCREMENTO.
Aumenta el valor del digito o cédigo seleccionado.

5. MODO DE EMPLEO

5.1 PUESTA EN MARCHA

Al poner en marcha, el instrumento se auto-comprobara 1 pT ]
manteniendose apagado durante 3 seg. y despues mostrara

: - . . [600.0]
eltipo de entrada de sefial que tiene configuraday el rango de
alto de medida.
A continuacién entraré en Funcionamiento Normal mostrando [ 20.01PV
arribaelvalor de Medida [PV] y abajo el valor de la Consigna[SP]. [100.0] SP

5.2 ARBOL DE MENUS

Dispone de 3 niveles que permiten:

CONSIGNA DE REGULACION (SETPOINT)

Pulsar una vez la tecla & : Permite preseleccionar la Consigna [SP]
Men( PARAMETRIZACION (Entorno del Proceso)

Pulsar la tecla &> més de 3 segundos :
Permite preseleccionar los parametros que afectan al proceso: Alarmas [AL1],
Ajuste de Bias [SC], Histeresis [HYS]. Parametros de PID, activar el Autotuning
y seleccionar el tipo Proteccion del Teclado.

Meni CONFIGURACION

Pulsar la tecla &> y latecla & ala vez durante méas de 3 segundos :
Mediante una clave de acceso (Password) permite configurar las diferentes
funciones del instrumento: Entrada de sefial, Unidades, Rangos, Modo alarma,
Modo regulacion, etc.

5.3 MODIFICAR PARAMETROS. Procedimiento General

Ejemplo para modificar SP. Procedimiento similar para todos los Parametros.

[J Pulsar & aparece [GA |
BB EL: «——parpadeante indica el digito a modificar

[ Con A se incrementa el digito parpadeante de 0 a 9 en cada pulsacion.
[] Con ¥ se decrementa el digito parpadeante de 9 a 0 en cada pulsacion.
[ Con & seseleccionael digito a modificar por desplazamiento a laizquierda.

Repetir los puntos [I] y [] hasta conseguir el valor deseado.

5.4 [SP] CONSIGNA DE REGULACION (modo Regulador)
Impone en el instrumento a que valor se desea controlar el proceso.
En funcionamiento normal el valor de SP se muestra en el display inferior.

Pulsar una vez la tecla &> Modificar SP como se indica en 5.3
Seleccionar con & el digito a modificar y aumentar con A disminuir con ¥
A partir de ese punto pueden usarse dos modos de modificacion:

DIRECTO: Si cualquiera de estas teclas A o ¥ se mantiene pulsada durante
5 seg, el valor de SP variara rapidamente.

DESPLAZAMIENTO: Digito a digito por el sistema indicado en 5.3
La preseleccion esté limitada por los valores puestos en [LSPL] y [USPL].

Modificar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

5.5 MENU DE PARAMETRIZACION

Para todos los parametros pulsar la tecla G2 més de 3 segundos :
Modificar valores como se indica en 5.3

AL 1] [AL 2] CONSIGNAS DE ALARMA

Imponen el valor de accionamiento de las alarmas AL segun la configuracion
seleccionada en [ALd1] ¢ [ALd2] .

El valor preseleccionable esté limitado entre [-1999] y [9999] sin punto decimal.
[AL 1] De origen esta preseleccionado a 10 (6 1.0).

[AL 2] Sélo si esta habilitada de origen. De origen esté preselec. a 200 (¢ 20.0)

Modificar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

[SC] AJUSTE DE BIAS

Permite imponer un valor de correccion de la medida visible en display afiadiendo o
sustrayendo el valor impuesto en [ SC ] del valor medido.

El valor preseleccionable esté limitado entre [-1999] y [9999] sin punto decimal.

[ SC ] de origen esta preseleccionado a 0 (6 0.0)

Modificar como se indica en 5.3

Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

[HYS] AJUSTE DE HISTERESIS

Permite ilmponer un valor de diferencial de disparo en la Regulacion SP (cuando
trabaja en On-Off) 0 en la Alarma.

El valor preseleccionable esté limitado entre [0000] y [9999] sin punto decimal.

[ HYS ] de origen esté preseleccionado a 0 (¢ 0.0).

Modificar como se indica en 5.3

Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.



PARAMETROS DEL CONTROL PID

Modificar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

P] IMPOSICION DE LA BANDA PROPORCIONAL

Accion que elimina las oscilaciones debidas a la inercia (térmica o de
cualquier otro tipo) que se producen al regular el proceso.

Permite imponer entre 0.0 y 999.9% del Span de regulacion, la banda
proporcional en la cual empezara reducir potencia el control PID.

El valor de origen es 20.0%.

A mayor valor de % en [P] més estable sera el control de proceso, pero
también reaccionard mas lentamente.

Si[ P] =0 el regulador actuara como control Todo-Nada (On-Off)

[1] IMPOSICION DEL TIEMPO INTEGRAL

Accion que reduce progresivamente en funcion del tiempo de integra-
cion seleccionado, la diferencia natural que se produce entre el SP y el
PV en una regulacién proporcional.

Permite imponer entre 0 y 3600 segundos, el tiempo de integracion en
la correcion del error de offset de regulacion.

El valor de origen es 150 seg.

A mayor valor de tiempo en [I] mas lentamente se corregira el «offset»,
es decir, la diferencia entre PV y SP. Si [I] = 0 la accién integral se anula.

[d] IMPOSICION DEL TIEMPO DERIVADO

Acciodn de correcion que se anticipa a una perturbacion en el control del
proceso analizando la velocidad de la variacién de PV mediante la
derivada en el tiempo.

Permite imponer entre 0.0 y 999.9 segundos, el factor de correccion de
la salida de control PID a una perturbacion del proceso.

El valor de origen es 30.0 seg.

A mayor valor de tiempo en [d] méas fuerte seré la correccién de la salida
de control proporcional. Si [d] = 0 la accién derivada se anula.

Parametros Accién PID de il;rzr:g;iién devc?rli%ren
Banda Proporcional bP [P] 0.02999.9 % 20%
Tiempo Integral Ti[l] 0 a 3600 segundos 150 seg.
Tiempo Derivado Td [d] 0 a 999.9 segundos 30.0 seg.
Tiempo de Ciclo CY[T] 1.0 a 200.0 segundos 20.0 seg.

[T] AJUSTE DEL TIEMPO DE CICLO DE MODULACION

Ajusta el tiempo total de modulacion (actuacion + reposo) de control.
Solo en Regulacion Proporcional PID.
Ajustable entre 1.0 y 200.0 seg.
Se suministra de origen con tiempo de ciclo = 20.0 seg.
Modificar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla &2 para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

|_

Seleccion del TIEMPO DE CICLO [T] recomendable

- Relés o contactoresa25A Cy=10a20s.
- Contactores gran potencia Cy =20a 120 s.
- Electrovalvulas On/ Off Cy=10a60s.
- Tiristores sistemas normales Cy = 4a10s.
- Tiristores sistemas rapidos Cy= 1a 4s.

At] ACTIVACON DE AUTOTUNING

El AUTOTUNING calcula e introduce automaticamente los parametros
PID adecuados al proceso a controlar. Sélo para Regulacion PID.
[ At ] = 0 >> Autotuning desactivado, terminado o cancelado.
[ At ] = 1 >> Arrancar Autotuning o en ejecucion.
Se suministra de origen AT = 0
Seleccionar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla &> para validar el cambio y pasar al siguiente parametro.

PROTECCION CONTRA MANIPULACION ACCIDENTAL
[ LCK] SELECCION DEL NIVEL DE PROTECCION

Permite proteger la modificar los parametros del aparato

[ LCK ] = 0 >> Permite modificar todos los parametros.

[ LCK ] = 1 >> Permite modificar unicamente Consigna SP.

[ LCK ] = 2 >> No permite modificar nigun valor (salvo LCK)
Seleccionar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla G para validar el cambio y pasar al primer parametro AL1.
Sise desea salir ala pantallainicial pulsar la tecla G2 méas de 3 seg. o no pulsar
ninguna tecla durante 1 min. momento en que automaticamente volvera ainicio.
ATENCION: al seleccionar [ LCK ] = 2 solo se impide modificar los valores
guardados en los parametros, permitiendo visualizarlos en todo momento.

Impulso Pausa

AUTOTUNING (AUTOSINTONIA DE PID

El Autotuning de PID [At] calculay establece el PID 6ptimo automaticamente.
e Ejecucion de Autotuning [At]
1) Pulsarlatecla @2 durante més de 3 segundos para entrar en el menu PID.

2) Pulsar varias veces la tecla G2 pasando por AL1, AL2, SC, HYS, P, I, d, T,
hasta llegar al parametro [At]

3) Cambiar el valor de [At] de «0» a «1»
4) Pulsar la tecla @2 de nuevo para iniciar la sintonizacion automatica

5) Simientras se calcula el [At], se desea volver a la pantalla de inicio (modo
de visualizacion PV / SP) pulsar la tecla G2 durante mas de 3 segundos,

Cuandoseiniciael[At] el pilotoluminoso AT del frontal se enciende parpadeando
mientras se calculan los nuevos valores PID

Acontinuacion se indican las condiciones necesarias pararealizar el Autotuning,
asi como las situaciones que pueden provocar la interrupcion del célculo de [At]

Precauciones previas al inicio del autoajuste [At]

Silatemperatura variamenos de PV A

1¢C /minuto (subiendo o bajando) Py
durante el calculo del autoajuste, sv :
el autotuning [At] puede llegar a 3 \{_/
interrumpirse automéaticamente 3 H
antes de calcularlos valores PID. 100%F—
En ese caso, ajustar los valores o | ON| OFF ON | OFF

Qutput % T”"t
de PID manualmente (ver 09 5
paragrafo siguiente). Nota: Este ON/OFF control PID control
efecto es posible que ocurra (Autotuning) (After autotuning)

cuando el SetPoint[SP] consigna
deregulacion, esta cerca de la temperatura ambiente o cerca de la temperatura
maxima que puede alcanzar por la carga.

Requisitos para el inicio del Autotuning [At]
Iniciar el autotuning sélo cuando se cumplan todas las condiciones siguientes:

(1) Antes de iniciar la funcién [At], finalizar todos los ajustes de pardmetros
distintos de los PID (p.e. valores de la configuracion o parametrizacion).

(2) Asegurarse que la funcién [LCK] (proteccion anti-manipulacion) estd LCK = 0

Cuando el célculo del Autotuning [At] haya finalizado, el controlador volvera
automaticamente al control PID con los nuevos parametros calculados.

Requisitos para cancelacién del Autotuning [At]

El Autotuning se interrumpe automaticamente si se dan alguna de las siguientes
condiciones:

(1) Cuando el parametro [At] es puesto a 0.
(2) Cuando las caracteristicas del proceso hacen imposible el célculo de [At]

(3) Cuando la alimentacion 85...265 Vac se interrumpe durante méas de 20
mseg. (microcortes de red).

Si se cancela [At], el controlador cambia inmediatamente al control PID con los
mismos valores de PID anteriores a activar [At].

Cuando el calculo de Autotuning [At] se ha completado, el controlador cambia
inmediatamente al control PID con los nuevos valores recien calculados.

Si el proceso a regular no permitiera el calculo del Autotuning [At], habra que
ajustar cadavalor del PID manualmente para conseguir el control mas adecuado.

7. AJUSTE MANUAL DE PARAMETROS PID

METODO DE AJUSTE DEL PID POR APROXIMACION

Es util cuando el proceso no permite utilizar control On-Off (Todo-Nada) usado por
elmétodo de célculo por Oscilaciones Limite (Ver Manual de Usuario del LC-1000).

Se basa en ajustar el PID por aproximacion de la forma siguiente:

e Introducir la consigna de regulacion SP que necesite el proceso.

e Fijar la banda proporcional [P] = 20% con el tiempo integral [I]
y derivado [d] = 0, y observar el comportamiento del proceso.

Si oscila, aumentar [P] hasta la estabilizacién. Si es lento, disminuir [P].

Como que el controlador esta trabajando en regulacion «proporcional pura»,
se produciré un error de offset que se mostrara como una diferencia estable
entre SP (punto de consigna) y PV (valor de la medida).

e Cuando la oscilacion del proceso sea minima, aumentar [P]en 1 6 2 puntos
y ya se puede pasar a determinar la accién integral [I]

e Seleccionar un valor de tiempo integral [I] lo suficientemente alto para
conseguir un comportamiento casi puro, p.e. 3600 segundos.

« A continuacion bajar el valor de [] lentamente, al principio de 100 en 100 seg.
y alfinal de 30 en 30 seg. y comprobar que el error de offset va siendo corregido.

o Generar entonces perturbaciones en el proceso, p.e. moviendo la consigna.
El ajuste seréa correcto cuando el amortiguamiento de la oscilacion sea de 4:1

o Poner el tiempo derivado [d] entre 1/5y 1/10 del tiempo ajustado en [I].
Si se desea puede acabarse de optimizar mediante las funciones:
[rE] para evitar el sobrepasamiento (overshooting)

[OFF] para cerrar la salida de control en caso de sobrepasamiento
(overshooting)



8. MENU DE CONFIGURACION

ACCESO AL MENU CONFIGURACION

Pulsar lateclaGD ylatecla & alavez durante mas de 3 segundos hasta visualizar
[PASS] [0000]

La clave de acceso [PASS] puesta en origen es [0101]
Seleccionar como se indica en 5.3
Pulsar la tecla G para validar el cambio y pasar al siguiente pardmetro.

Si la clave es correcta se entrara en el Meni CONFIGURACION.

A continuacion se indican los nemoénicos de los parametros de Configuracion
en forma resumida y en orden de aparicion.
Una vez modificado el valor o seleccionado el nivel de cada parametro a
configurar, pulsar la tecla G2 para validar el cambio y pasar al siguiente
parametro.

inPt SELECCION DE ENTRADA DE SENAL

Permite seleccionar el tipo de captador de temperatura o de sefial que ha de
tener la entrada del instrumento. No necesita recalibrar.

[K]  Termopar K (NiCr-NiAl) Rango: -50 a 1350 °C

[J] Termopar J (Fe-CuNi) Rango: -50 a 1000 °C
[E] Termopar E (NiCr-CuNi) Rango: -50 a 1000 °C
[S] Termopar S (PtRh10%-Pt) Rango: -50 a 1750 °C
[T] Termopar T (Cu-CuN:i) Rango: -20 a 400 °C

[b] Termopar B (PtRh 30%-PtRh10%) Rango: -50 a 1800 °C

[r] Termopar R (PtRh13%-Pt) Rango: -20 a 1750 °C
[PT] Termorresistencia RTD (Pt100) Rango: -199.9 a 600.0 °C
[U1] Senfal de entrada 0..20 mA (6 0..10 V) Rango: -1999 a 9999 unid.
[U2] Sefal de entrada 4..20 mA (6 2..10 V) Rango: -1999 a 9999 unid.

Nota: V 'y mA utilizan los mismos bornes de entrada. Para sefial 0..4..20 mA
poner un Shunt de 500 Ohm en paralelo con los bornes de entrada.

[ ALd1] SELECCION DEL MODO DE LA ALARMA 1

Modos de Alarma:
[ALd1] =0 Alarma Desactivada

[l] Val.AL1 _Val. AL 2

]
[ALd1] =1 AL de Méaximo independiente AL
[2] PelALL VAL

[ALd1] =3 AL de Minimo independiente A0
[3] -Val. AL2 +Val. AL 2
[ALd1] =2 AL de Maxima Solidaria al SP — prgm gz,
AL Ssp sPA AL
[ALd1] = 4 AL de Minima Solidariaal SP 4 B¢ Ml

AL Agp SP %

AL

[ALd2 ] SELECCION DEL MODO DE LA ALARMA 2
No disponible en este modelo

[LSPL] FIJACION DEL MIN DE RANGO DE REGULACION

Fija el valor minimo del rango de regulacién al cual el SP puede ser seleccionado.
Elrangoresultante [USPL] - [LSPL] determinara el calculo de bPen el control PID.

Si la sefal supera el valor de [LSPL] por debajo, el display mostraré [LLLL]
parpadeando.

Ajustable entre -1999 y 9999
En origen esta seleccionado segun el rango de la entrada de sefial seleccionada.

[USPL]  FIJACION DEL MAX DE RANGO DE REGULACION

Fija el valor méximo del rango de regulacion al cual el SP puede ser seleccionado.
Elrangoresultante [USPL] - [LSPL] determinara el calculo de bPen el control PID.
Si la sefnal supera el valor de [LSPL] por encima, el display mostrara [HHHH]
parpadeando.

Ajustable entre -1999 y 9999

En origen esta seleccionado segun el rango de la entrada de sefial seleccionada.

[rE] RESET PROPORCIONAL

Restringe el Overshooting producido por el efecto de la accion proporcional.
P.e. si [rE] = 10 significa que al principio, cuando sube la temperatura desde
el valor del ambiente por primera vez, la banda proporcional se desplaza 10%
hacia abajo para evitar el rebasamiento que se produce siempre en la primera
subida de calentamiento.

Ajustable entre 0 y 100%
En origen esté seleccionado a 10%

[SOFT] SEGUIMIENTO DEL PV (valor de proceso)

Controla las variaciones del valor de proceso PV por medio de un filtro de medida.
El valor de PV variard méas lentamente cuanto méas alto sea el valor del filtro
seleccionado en

Ajustable entre 0y 10
En origen esté seleccionado a 2

[OFF] CONTROL DEL OVERSHOOTING (sobrepasamiento)

La salida de control es forzada a cerrarse (0%) cuando el PV (valor de proceso)
supera al SP (punto de consigna) mas el valor impuesto en [OFF].

P.e. [OFF] = 3 significa que cuando PV > SP + [OFF], la salida de control = 0%
Ajustable entre 0 y 100 u.

En origen esté seleccionado a 3

PAL FIJACION DEL MINIMO DE RANGO PARA mA 6 V

Fija el punto minimo del rango de medida asociado a 0 V/mA ¢ 4 mA
Ajustable entre -1999 y 9999.

Solo para entradas de 0..4-20 mA 'y 0..2-10 V.

En origen esté4 seleccionado a 0.0

[PAH] FIJACION DEL MAXIMO DE RANGO PARA mA 6 V

Fija el punto maximo del rango de medida asociado a 10 V 6 20 mA
Ajustable entre -1999 y 9999.

Solo para entradas de 0..4-20 mA 'y 0..2-10 V.

En origen esté seleccionado a 100.0

dP SELECCION DE PUNTO DECIMAL

Impone el punto decimal seleccionando entre 0, 1, 2 6 3 para entradas mA 6 V
De origen esté seleccionado a 0
En mA y V permite seleccionarse como:

0 = [0000]
1 = [000.0]
2 = [00.00]
3 = [0.000]

En Pt100 se autoselecciona exclusivamente a 000,0
En Termopar se autoselecciona sin decimales 0000

OTL AJUSTE DE MINIMO DE SALIDA DE REGULACION

Impone el minimo de la salida de control PID entre 0y 100%.
Ajustable entre 0 y 100%
En origen esta seleccionado a [OTL] = 0%

[OTH] AJUSTE DE MAXIMO DE SALIDA DE REGULACION

Impone el maximo de la salida de control PID entre 0 y 100%.
Ajustable entre 0 y 100%
En origen estéa seleccionado a [OTH] = 100%

9. LOCALIZACION DE AVERIAS

EFECTO CAUSAS
Aparece F. 1 Rotura de linea o ausencia de sefal de medida.
parpadeando v Comprobar senal de entrada y configuracién de
[InPt], [PAL] 6 [PAH]
Aparece H H H H La sefal de entrada es mayor que el valor maximo
parpadeando de rango introducido en [LSPL].
Comprobar tipo de sefal, entrada, rango, o limite
del valor méximo son correctos.
Aparece ' La sefal de entrada es menor que el valor minimo
parpadeando -~ L L L de rango introducido en [USPL].
Comprobar tipo de sefal, entrada, rango, o limite
del valor méximo son correctos.
Aparece c E‘ E‘ A Fallo de RAM por introduccion de dato incorrecto.
parpadeando - U Fuertes perturbaciones eléctricas en la entrada de
medida y/o en la alimentacién de red.
Desconectar la alimentacion 85...265 Vac y volver a
conectarla. Si el error persiste consultar a fabrica.
Alarma AL1 Comprobar que [ALD1] no esté a «0» (descativada)
no funciona
No permite Comprobar que [LCK] no esté a «1» 6 «2» (bloqueo)

entrar en SP
0 parametros



