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SONDA de TURBIDEZ para CONTENIDO EN SÓLIDOS  
 

SAM-7510 

Características del SAM-7510 
- Principio de Medida: ......................método por absorción de luz cruzada 

- Emisor IR: .............................................................. 2 leds de luz infrarroja  

- Detector IR: ................................................. 2 fotodiodos de luz infrarroja 

- Banda de frecuencia IR:...............................880 nm (máxima absorción)  

- Rango: ...............................0…12 g/Litro (dependiendo del tipo de lodo) 

- Salida:.............................................. 4500 Hz (0 g/L) … 3000 Hz (12 g/L) 

- Alimentación: ................................................................. ± 15 Vdc 100 mA 

- Referencia: ........................ usando método de doble haz de luz pulsada 

- Calibración:...........................................................................método SiO2  

- Exactitud a 25 °C:.................................................................... < 1 % FSO 

- Resolución: ......................................................................... típico 0.01 g/L 

- Temperatura de trabajo:............................................................. 0…50 ºC 

- Presión de trabajo: ...................................................................... 0…6 bar 

- Protección:..........................................................................................IP68 

- Salida eléctrica: ...............................................................10 m cable PVC 

- Material: ..................................................................... Acero inox. A316 Ti 

- Ventana sensores: ...........................................................................Epoxi 

- Sellado:.............................................................................. juntas de Viton 

- Dimensiones:.............................................................220 mm x Ø 38 mm 

- Peso:................................................................................................ 1.1 kg 

  

El SAM-7510 es un transmisor de Medición óptica de  

sólidos en suspensión contenidos en agua turbia hasta 

un máximo de 12 g de materia sólida por Litro. 

• MEDICIÓN DE CONCENTRACIÓN UTILIZANDO SISTEMAS 
DE MEDICIÓN POR ABSORCIÓN DE LUZ  

• MÉTODO DE LUZ IR PULSADA DE DOBLE HAZ PARA LA 
COMPENSACIÓN DE LA SUCIEDAD DEL SENSOR Y EL 
ENVEJECIMIENTO DE LOS COMPONENTES ÓPTICOS 

• CUERPO DEL SENSOR ACERO INOXIDABLE 

• NO HAY PIEZAS MÓVILES MECÁNICAMENTE 

• PROCESAMIENTO PREVIO DE LA MEDIDA RESULTANTE 
DE LA SENSIBILIDAD A UNA BAJA SEÑAL  

• TRANSMISOR ESPECIFICO (SALIDA FRECUENCIA) PARA 
CONECTAR A PROCESADOR DE TURBIDEZ REMOTO  

 

APLICA CIONES del SAM -7510  

• Medición de contenido de materia sólida en suspen sión 

• Detección del interfase en procesos de sedimentac ión 

• Control de calidad industrial 

• Centrifugado 

• Lodos activados 

 

I

I             I

I
D

• Inmersión directa sin soporte 

• Mediante soporte roscado  

EJEMPLOS DE MONTAJE  

 

 


