INSTRUMENTACION Y CONTROL

FICHA TECNICA

MEDIDOR DE CONCENTRACION DE GASES DE COMBUSTION

El ATSG100-D4 es un medidor multigas para supervision
continua simultanea de 4 diferentes gases producidos
por la combustion de gas natural, gasoil, etc. Cumple
normas IECEX/ATEX. Dispone de salida por RS485
Modbus, lo que lo hace compatible con la mayoria de
los sistemas de control. Es configurable desde el
exterior mediante lapiz magnético a través del cristal,
facilitando el acceso al menu en areas Ex.
e MIDE EN EL MISMO DISPOSITIVO: CO, NOx, H2S, Y CO2
e SENSORES CATALITICOS Y POR INFRARROJOS
e PREPARADO PARA TRABAJO CONTINUO 24 H.
e MEDICION POR DIFUSION, PRECISA, RAPIDA Y FIABLE
e SALIDA DE SENALES POR MODBUS (mA EN OPCION)
e SALIDA DE RELE DE ALARMA CON DOBLE CONSIGNA
e ALIMENTACION 24 Vdc
e VERSION CON ALARMA LUMINOSA Y ACUSTICA
e COMUNICACION RS-485 MODBUS
e CAJA DE ALUMINIO CON PROTECCION IP66/IP68
e CONSTRUCCION EX-PROOF CUMPLIENDO:

IECEX: Ex db 1IC T6 Gb, Ex db ia IIC T6 Gb

ATEX: Exdb IICT6 Gb, Ex db ia lIC T6 Gb

ATSG-100-D4-GC

C€

IP66/68 4-20 mA RS485

Procesador remoto opcional ATSG-100-..-A.. Caracteristicas
ATSYT-1600 es un procesador de La version -..-A = TiDO A€ QS ..o e, CO + NOx + SO2 + CO2
supervision remoto que permite incluye indicacion - Sensores:.. .Cataliticos (CO, NOx, H2S) y por Infrarrojos (CO2)
supervisar hasta 6 medidas por un de Alarma visible a - RaNgoS: ...coovveveveeieiine CO 0..500 ppm; 02..0..30%; H2S 0..10 ppm
Unico cable RS485 distancia por medio C02: 0..5% VOL
de un dispositivo - Exactitud @25 °Ci .o mejor +2% FSO
adosado, luminico y - Salida’de medidas: .... 1 sefal por 4..20 mA y todas por RS485 Modbus
_— - OPCION Salidas analdgicas para cada gas:...........ccc.cueen. 4x4.20mA
acustico que ) ) ;
le ExProof - Salida de alarma:................... Relé 3A / 250Vac asociado a las alarmas
el - Alarmas: .............. 2 SP seleccionables por mando remoto de infrarrojos
- Tiempo de respuesta y recuperacion: .............ccccoueverveneeioeennens <10seg.
- Repetibilidad: ..........ccceoviieeiiieiiins .<t1%
Configurable = (ST CIB [MAGEIFZEEIONE coooomommosmomasmosmmoncncsomommocommoeso: <x1%
exteriormente - Deriva del Cero:.......ocioiiiiiiiiiiii it <+1% FS/Afio
por Iépiz -Alimentacién:.............l ................................ 12..30 Vdc; Consumo<4’W
magnético - Tfan.wperatura deltrabajo: ......................... -20°Cab50°C y 95 %HR ma'x.
- Limites de trabajo en el sensor: .................... -40°C a 70°C y 1 bar max.
Permite ajustes de - Comunicacion: ............. RS485 Modbus (6 Protocolo HART en opcién)
SP de alarmas,
. na Carcasa:
callbraC|or.1 y dﬁltos -Material: ..o Aluminio por inyeccion
de comunicacion, - Proteccién caja: .................. IP66/IP68 S/IEC 60529 y IK09 s/ EN 50102
etc. sin necesidad - Resistencia al ambiente: .................oooovvvvo.. s/ IEC 695-2-1y IEC 439-3
de abrir la tapa en - Explosion-proof:...... IECX y ATEX Ex db IIC T6 Gb, Ex db ia IIC T6 Gb
zona peligrosa. - Entrada eléctrica: ...........ccooiiiiiiiiiiii M20x1,5 ExProof
- Conexidn a proceso: .........ceecuveueenns Adaptador en linea (bajo demanda)
= MONEAJE: . Brida con sujecién a pared
APLICACIONES - CUBIPO: . 178 x 128 x 90 mm. Peso aprox. 1,5 kg.

Industria Quimica, Petroquimica, Industria de gases, Mineria del
carbdn, Ingenieria de tuneles, Medio ambiente, Tratamiento de
efluentes, Farmacéutica, Bioquimica, Ganaderia, Invernaderos,
Almacenaje y logistica de productos peligrosos, Elaboracion de

Normas CE:
- EN 61000-6-3 Emision - EN 61000-6-2 Inmunid. - EN 61010 Seg. Eléct.

Modelo ATSG-100-...-A (con alarmas sonora y visual)

- Alarmas: ........ccccceeee. indicacion visual y sonora por dispositivo ExProof
cerveza y fermentacion, Industria agricola, Prevencion de - CoNsignas: .......ccocceveveeecn. 2 niveles seleccionables por lapiz magnético
incendios, Centros de investigacion cientifica y Laboratorios. = CUEIPO: ..o 180 x 150 x 90 mm . Peso max. 2000 g
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